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- INSTA-CERT.

EN1852-1
Plastrérsystem for markforlagda sjalvfallsledningar for avloppsvatten -

PP

Skillnader mellan certifieringsregel INSTA-CERT SBC EN 1852-1 och standard EN 1852-1

Ytterligare krav i certifieringsregel:

¢ Anvéandande av applikationskod UD ska gélla fér diametrar till och med DN 200.

e Tathetsprovet har tillaggskrav - 10 % deformation pa muff och 15 % deformation pa
spetsanden vid fogtathetsprovning.

¢ Provning av kombinerad temperaturcykling och extern last for en av diametrarna 110 mm,
125 mm eller 160 mm.

e ROren som anvands vid tillverkning av béjar och dubbelmuffar ska vara certifierade av
INSTA-CERT enligt EN 1852-1.

Exkluderat fran INSTA-CERT certifieringsschema:

e ROr med ringstyvhetsklasserna SN 2 och SN 16

e Rordelariserie S 20 (SDR 41)

e Diametrar stérre &n 1000 mm

e Slaghallfasthetsprov pa ror vid provningstemperatur 0°C, da slaghallfastheten pa ror ska
utforas vid -10°C och roren ska vara méarkta med iskristall.

o ROr och rordelar tillverkade av externt icke-jungfruligt PP material

Mer information www.nordicpolymark.com och www.insta-cert.net

Sidal/2


http://www.nordicpolymark.com/
http://www.insta-cert.net/

Information om produkter certifierade med
Nordic Poly Mark \11”

2020-01-10

Nordic Poly Mark

INSTA-CERT certifieringssystem med kvalitetsmarket Nordic Poly Mark, sakrar traditioner och dnskemal fran
slutanvandarna angéende hog kvalitetsniva och lang livslangd for ror och rérsystem i de nordiska landerna.
Certifieringssystemet etablerades 2004 genom certifieringsorganen (INSTA-CERT), provningsinstituten,
slutanvandarna och tillverkarna | Finland, Norge, Sverige och Danmark.

Viktiga elements i certifieringssystemet:
e Tredjepartskontroll
e Regler for intern kontroll
e Regler for korrigerande atgarder

Produkt, markt med Nordic Poly Mark eller med en dokumenterad kvalitet fran en tillverkare med ett
motsvarande kontrollsystem ar ofta anvéant som krav i lokala féreskrifter, guidelines och i offertdokument.

Dokument
Produktstandarden beskriver de provningar och krav som en produkt maste uppfylla.

Certifieringsreglerna, INSTA-CERT SBCer, foreskriver ocksa de kontrollscheman och om tillampligt, val av
klasser och krav i produktstandarden och ytterligare provningar med tillhérande krav.

De allmanna forutsattningarna for certifiering aterfinns i dokumentet General Rules for Certification,
INSTA-CERT Rules of Certification (GRC) samt ytterligare dokument kan hittas pa www.insta-cert.net.

Certifieringsprocessen

Ett certifikat omfattar endast en tillverkare och en produkt fran ett produktionsstalle.

Alla tillverkare ar tvungna att folja stegen nedan for att erhalla och uppratthalla ett certifikat pa sina
produkter.

Avvikelser
Procedurer for korrigerande atgarder ar obligatoriska och certifikaten kan dras tillbaka om kraven | SBCn inte
ar uppfyllda. Provningsschemat beskrivs i detalj i respektive INSTA-CERT SBC.

Certifieringsprocessen Typprovning och inledande inspektion &r starten av certifierings-
processen. Typprovning (TT) utfors av ett ackrediterat
Type Test and provningslaboratorium. Den inledande inspektionen utfors av ett godkant
U "T‘fr"e“m" och ackrediterat inspektionsorgan. Provningsprogrammet &r omfattande

for att erhalla ett certifikat.

A Batch Release Test (BRT) utfors av tillverkaren vid uppstart och under

AuditTest  Batch produktionen. Exempelvis, mattkontroll, farg, markning, och andra
Anid Insgieetion ReleaseTest | orttids provningar for att forsékra sig om korrekta processparametrar
AT BRT

X ! och materialkvalitet.
gy Process Verification Test (PVT) utfors av tillverkaren enligt definierade
W, Process | frekvenser pa prov fran hela produktomradet. Dessa provningar ar mer
Ve”;'ecjtm" tidskravande och komplexa, exempelvis 1000 timmars tryckprovning,
. provning av material- och produktkvalitet, fogtathetsprovning och
bestamning av ringstyvhet.

Inspektion och extern provning (AT)
Extern inspektion ska utféras tva ganger per ar av ett godkant inspektionsorgan. Inspektionen omfattar

granskning av tillverkarens BRT och PVT, kontroll av provningsutrustning, kalibrering, stickprovsvis
undersokning av kvalitetssystemets rutiner samt urval av produkter fér provning. Extern provning av de
utvalda produkterna utférs av ett godkéant provningsinstitut.
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